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Bigel- und Bandsager

*%
KASTOhbs 2 KASTOpsb 4**
Die perfekte Verbindung von Robustheit und Effizienz. Die vollhydraulische Produktionsblgelsage.
e e Date KASTOpsb 4
e e Date KASTOhbs 2 _ _
Schnittbereich (B x H)
Schnittbereich (B x H)
. 90° (@ / mm /W) mm 400/ 400 x 240 / 320 x 320
90°( /mm /W) mm 250 /280 x 180 / 230 x 230
+45° (0 / /W) mm 250 / 250 x 250 / 250 x 320 / 250 x 250
+45° mm 180/ 170 x 200/ 165 x 235 /170 x 170
Male (L x B x H¥) mm 1.830x 710 x 1.170
MafRe (L x B x H¥) mm 1.435 x 564 x 949
Gesamtanschlusswert/Sagemotorleistung kW 4,5/4,0
Gesamtanschlusswert/Sagemotorleistung kW 2,0/0,8(1,0)
Schnittgeschwindigkeit m/min 11/13/17122/26/34
Schnittgeschwindigkeit m/min 16/32
Werkzeugabmessung mm 600 x 50 x 2,0
Werkzeugabmessung mm 450 x 40 x 2,0
KASTOmicut E 4.6
Die universelle Bandsage mit einseitiger Gehrung.
Sie bietet eine stufenlose Gehrungsverstellung bis +60°. Der Drehpunkt der Sageeinheit liegt dabei im Schnitt-
punkt von Sédgeband und Materialanlagekante, es ist keine Langenkorrektur bei einer Anderung des Gehrungs-
KASTOmicut E2.6 /U 2.6 winkels erforderlich. Die Materialspannung erfolgt mechanisch. Die kompakte Sage in stabiler Bauweise ver-
Schwenkrahmen-Bandsagen fur manuellen und halbautomatischen Einsatz. flgt Uber einen selbsttatigen Ruckhub und lasst sich einfach bedienen.
Die KASTOmicut bietet mit ihnrem stufenlosem Sagebandantrieb die optimale Einstellung fur jede Sageaufgabe. Technische Daten KASTOmicut E 4.6
Die stufenlose Gehrungsverstellung ohne Langenkorrektur macht sie zudem extrem vielseitig. Schnittbereich (B x H)
Technische Daten KASTOmicut E2.6 1 U 2.6 ) 335 /160 / 460 x 335 /
W /e/= /Dy mm 160 x 160 / 335 x 335
Schnittbereich (B x H)
00° (0 /@ / ) - e +45°(©0/C3/0) mm 320/ 280 x 335 / 300 x 300
00 /3 /0
+ 45° (-45°) (0 / £3) mm 220 (240) / 200 x 200 (200 x 260) +60%e /=70 mm 21077180 x 3357200 x 200
+60°(0 /) m 140 /140 x 140 MaRe ohne Spaneforderer (L x B x H*) mm 760/ 1.620/1.690
Gesamtanschlusswert/Sdgemotorleistung kW 2,0/1,5
Male (L x B x H¥) mm 760 x 1.620 x 1.690
. . Schnittgeschwindigkeit m/min 20-110
Gesamtanschlusswert/Sagemotorleistung kW 2,0/1,5
X o . Werkzeugabmessung mm 3.830x27x0,9
Schnittgeschwindigkeit m/min 20-110
Werkzeugabmessung mm 3.180x27x0,9

KASTOmicut AE 4.6

Der vollhydraulische Bandsageautomat mit beidseitiger Gehrung.
Der Gehrungswinkel wird Uber eine gut ablesbare Winkelskala eingestellt. Gerad- und Gehrungsschnitte bis
+45° nach rechts sind im Automatikbetrieb sowie im halbautomatischen Betrieb bis +60° rechts durchfihrbar.

e e Date KASTOmicut AE 4.6

KASTOmicut A 2.6%*

Vollautomatische Schwenkrahmen-Bandsage.

Vollhydraulischer Sagevorschub, stufenlose Gehrungsverstellung ohne Langenkorrektur und stufenlose Ein- SelnmizEe (8% )
stellung der Schnittgeschwindigkeit: Die KASTOmicut A 2.6 zeigt viel Leistung furs Geld. 90°0 /@ / T/ m/0) mm %%%/X1:3g0//436§5xx3§3§5/
e e Date KASTOmicut A 2.6 +45° (0 / C3/0) mm 320/ 280 x 335 / 300 x 300

Schnittbereich (B x H) +60°(©/C3/0O) mm 210/180 x 335/ 200 x 200
90° (0 /@ /CI/0/ m) mm 260 /160 /310 x 260 / 260 x 260 / 160 x 160 Materialvorschublange einfach mm 500
+45° (-45°) (O / ) mm 220 (240) / 200 x 200 (200 x 260) MaRe ohne Spanef. (L x B x H*) mm 2.763x2.502 x 1.714
Mafe (L x B x H¥) mm 2.120 x 2.885 x 1.690 Gesamtanschlusswert/Sdgemotorleistung kW 25/15
Gesamtanschlusswert/Sagemotorleistung 25/15 Schnittgeschwindigikeit stufenlos m/min 20-110
Schnittgeschwindigkeit stufenlos 20-110 kirzeste Reststiicklange Einzel-/ Automatikbetrieb mm 30/60
Werkzeugabmessung 3.180x27x0,9 Werkzeugabmessung mm 3.180x 27 x 0,9

. )
*Qberteil abgesenkt ** Dieses Produkt ist nur in europaischen Markten verfigbar Oberteil abgesenkt



Produktionsbandsagen

KASTOwiIn A

Hightech in Serie — mehr Leistung, mehr Wirtschaftlichkeit.

Die Bandsagevollautomaten aus der Baureihe KAS-
TOwin wurden konsequent zum Serien- und Produk-
tionssagen von Vollmaterialien, Rohren und Profilen
konzipiert. Die einfache Bedienung und das durch-
dachte Materialhandling reduzieren die Nebenzei-
ten und schaffen so die besten Voraussetzungen fur
hochste Wirtschaftlichkeit.

Technische Daten KASTOwin A 3.6 KASTOwin A 4.6 KASTOwin A 6.6

Schnittbereich (B x H)

90° (@ /M ) mm 360 /360 x 360 460 / 460 x 460 560 / 560 x 560
Materialvorschublédnge einfach mm 500 500 500

MaRe Grundmaschine* (L x B x H) mm 1.650 x 2.900 x 2.030 1.650 x 2.900 x 2.030 1.650 x 3.300 x 2.280
Gesamtanschlusswert/Sagemotorleistung kW 6/4 6/4 8/5,5
Schnittgeschwindigkeit stufenlos m/min 12-150 12-150 12 -150
e o s & s
Werkzeugabmessung mm 6.096 x 34 x 1,1 6.096 x 54 x 1,3 7.067 x 54 x 1,6
(Option) (6.096 x 41 x1,3) (6.096 x 41 x1,3) (7.067 x 54 x 1,3)

KASTOwin tube A 5.0

Effektives Sagen von Rohren.

Speziell fur das Sagen von Rohren wurde die KAS-
TOwin tube entwickelt. Der Sagevorgang vom Aufla-
getisch nach oben sorgt fur einen effizienten, prazi-
sen und werkzeugschonenden Sagevorgang, da das
Werkzeug durch keine Spaneansammlung fahren

KASTOwin tube A 5.0

KASTOwin tube A 5.0

o e Date

Schnittbereich (B x H)

90° (@ /M ) mm
Materialvorschublange einfach mm
MaRe Grundmaschine* (L x B x H) mm
Gesamtanschlusswert/Sagemotorleistung kW
Schnittgeschwindigkeit stufenlos mm
Kurzeste Reststlcklange im Automatikbetrieb mm
Werlfzeugabmessung mm
(Option)

* ohne Spaneforderer

4

520 /560 x 520
500
1.706 x 3.339 x 2.277
8/5,5
12 - 150
50

7.067 x 54 x 1,6
(7.067 x 54 x 1,3)

Produktionsbandsagen

KASTOwiIn pro AC 5.6

Hochleistungs-Bandsageautomat flr Serienschnitte.
Der Hochleistungs-Bandsageautomat ist fur Serien-
schnitte in Vollmaterial, Rohren und Profilen geeignet.
Das Modell basiert auf der erfolgreichen Baureihe
KASTOwin und ist mit einem starkeren Antriebsmo-
tor sowie einem hochprazisen Vorschub fur den Ein-
satz mit Hart- und Bi-Metall-Sagebandern optimiert.
Anwender konnen damit ihre Schnittzeiten deutlich
reduzieren und die Werkzeugstandzeiten steigern.

e e Date KASTOwin pro AC 5.6
Schnittbereich (B x H)
90° (@ /mm ) mm 560 / 560 x 560
Materialvorschublange einfach mm 500
MaRe Grundmaschine* (L x B x H) mm 1.650 x 3.300 x 2.280
Gesamtanschlusswert/Sagemotorleistung kW 15,5/ 11
Schnittgeschwindigkeit stufenlos m/min 12 -150
Kirzeste Reststlicklange im Automatikbetrieb mm 35
Werkzeugabmessung (Option) mm 7.067 x 54 x 1,6 (7.067 x 54 x 1,3)

KASTOwin A 70.6 und F 70.6 (mit Tisch)

Hochleistungs-Bandsageautomat fur grol3e Formate.
KASTOwin A 10.6 vereint soliden Maschinenbau und
innovative Steuerungstechnik. Das verwindungsstei-
fe Oberteil bietet eine hohere Schwingungsdamp-
fung als Ubliche Guss-Konstruktionen. Die schwere
Bauweise der restlichen Stahlkonstruktion sorgt fur
maximale Laufruhe des Sagebandes und hohe Pra-
zision. Um das Einsatzspektrum zu vergrofRern und
das oft mihsame Handling von schweren und grol3-
formatigen Werkstucken zu vereinfachen, gibt es das
Modell KASTOwin F 70.6 mit einem verfahrbaren Ma-

e e Date KASTOwin A 710.6 KASTOwin F 10.6
Schnittbereich (B x H)
90° (@ /M ) mm 1.060/1.060 x 1.060 1.000/1.060 x 1.000
Materialvorschublange einfach mm 500 2.000
MaRe Grundmaschine *(L x B x H) mm 3.353 x 4.933 x 3.5655 7.240 x 4.750 x 3.590
GroRe des Tisches (L x B) mm - 2.600 x 1060
Gesamtanschlusswert/Sagemotorleistung kW 15/7,5 15/7,5
Schnittgeschwindigkeit stufenlos m/min 12 -150 12 -150
Kirzeste Reststlicklange im Automatikbetrieb mm 35 100
Werkzeugabmessung (Option) mm 10.422 x 80 x 1,6 (10.422 x 67 x 1,6) 10.422 x 80 x 1,6 (10.422 x 67 x 1,6)




Produktionsbandsagen

KASTOwin amc

Additive Manufacturing Cutting.

Die KASTOwin amc ist ein Hochleistungs-Bandsage-
automat fur Einzelschnitte additiv gefertigter Bau-
teile in leicht bis schwer zerspanbaren Werkstoffen.
Die Sage ist fur den optimalen Bedienerschutz aus-
gestattet. Durch das Offnen der Schutztiiren ist ein
einfaches Be- und Entladen der Grundplatte moglich.
Die Grundplatte mit den additiv gefertigten Bauteilen
kann leicht Uber ein Handhabungsgerat oder einen
Kran auf der 180°-Wendevorrichtung aufgeschraubt

e e Date KASTOwin amc
Schnittbereich (B x H)
90° mm 400 x 400
(Option) (500 x 400)

Mafe Grundmaschine (L x B x H) mm 2.460 x 2.400 x 2.100

Gesamtanschlusswert/

Sdgemotorleistung kW 6/4

. T m/
Schnittgeschwindigkeit stufenlos min 12-150
Betriebsdruck bar 6
Werkzeugabmessung mm 5.090 x 34 x 1,1
(Option) (5.090 x 27 x 0,9

KASTOssb A 2

Blndelschnitte in hochster Perfektion.

Die vollautomatische Vertikal-Bandsagemaschine
bringt Uberzeugende Leistung auf kleinstem Raum.
Die extrem hohe Schwingungsdampfung, unter an-
derem durch den hochwertigen Mineralguss des Sa-
ge-rahmens, gewahrleistet hohe Schnittleistungen
bei extremer Laufruhe. Beste Voraussetzungen fur
einen geringen Bandverschleifs und gerauscharmen

e e Date KASTOssb A 2
Schnittbereiche o/m
Ohne Blndelspanneinrichtung mm 260/ 260 x 260
Mit Bundelspanneinrichtung mm 200 x 260

Mafe Grundmaschine (L x B x H) mm 1.670 x 2.080 x 2.130

Gesamtanschlusswert/

Sagemotorleistung <Y 9,5/5,5
Schnittgeschwindigkeit stufenlos | m/min 15-125
Werkzeugabmessung mm 4115x41x1,3

oder alternativ Uber ein optionales Schnellspann-
system befestigt werden. Eine Vorbereitung fur den
Anschluss einer Absauganlage bietet beste Voraus-
setzungen fur ein staubarmes Wenden und Sagen
der additiv gefertigten Bauteile im Automatikmodus.
Aulserdem werden die Bauteile wegen der geringe-
ren Belastung Uber Kopf abgesagt, da weit weniger
Spane mit durch den Schnittkanal gezogen werden.

KASTOtec AC 4 /5

Power-Bandsagen zum schweren Produktionseinsatz.
Die Horizontal-Bandsagen sind konsequent fur das
Trennen grofier Werkstucke und schwer zerspanba-
rer Werkstoffe konzipiert. Eine hohe Zerspanungsleis-
tung, eine einfache Bedienung sowie ein durchdach-

Produktionsbandsagen

tes Materialhandling reduzieren die Nebenzeiten und
bilden so die Basis fur die ausgezeichnete Wirtschaft-
lichkeit der KASTOtec-Baureihe.

KASTOtec AC 6

Technische Daten KASTOtec AC 4
Schnittbereich (B x H)

90° (@ /M ) mm 430/ 430 x 430
Materialvorschublange einfach mm 600
IRl mm 2.166 x 4.717 x 2.602
(LxBxH)

Gesamtanschlusswert/Sagemotorleis- KW 25/ 15

tung

Schnittgeschwindigkeit stufenlos m/min 30 - 300
Klrzeste Reststlicklange im mm 35
Automatikbetrieb

Werkzeugabmessung mm 6.830 x41x1,3

KASTOtec AC 8/ 8x10

530 /530 x 530

600

2.235 x 5.335 x 2.820

25/15

30 - 300

85

7.675x54x 1,6

Hochleistungsbandsageautomat flr grof3e Schnittbereiche.

Hochleistungs-Bandsageautomaten in  schwerer
Bauart mit horizontal parallel verfahrendem Sage-
band, zum Trennen von Vollmaterial, Profilen und
Rohren in allen Qualitaten, einschlieRlich schwer zer-
spanbarer Werkstoffe wie Titan, Hastelloy, Inconel
usw. Der optimale Einsatz von Hartmetall- bzw. Bi-
Metallsagebandern wurde bei der Entwicklung dieser

Maschinen konsequent berucksichtigt. Moderne, se-
rienmaf3ig vorgespannte Linearfuhrungen mit je zwei
fettgeschmierten FUhrungswagen sorgen fur eine
maximale Gebrauchsdauer.

KASTOtec AC 8x10

Schnittbereich (B x H)
90° (@ / M/ mm 830 /830 x 830 /830 x 830
Materialvorschublange einfach mm 750

MaRe Grundmaschine* (L x B x H) mm 2.710 x 4.900 x 3.140

Gesamtanschlusswert/

Sagemotorleistung <Y Sl
Schnittgeschwindigkeit stufenlos m/min 20 - 200
Klrzeste Reststlcklange mm 50

im Automatikbetrieb

Werkzeugabmessung mm 9.195 x67 x 1,6
(Option) (9.195 x 80 x 1,6)

** ohne Spaneforderer

270 -830/830x830/
830 x 1.100

750

2.710x5.160 x 3.140

30/18,6

20-200

50

9.736x80x 1,6




Produktionsbandsagen

KASTOmaxcut A 20

GrolRbandsagemaschine in Portal-/Gantry-Ausfuhrung.

Die schwere Portalbandsage fur den anspruchsvol-
len Produktionseinsatz mit flexiblen Tischlosungen
far grofse Materialdimensionen, Brammen, Kokillen,
Schmiedewellen, Freiformschmiedeteile, Schiffskur-
belwellen, Wellen far Turbinen, GroRwerkzeuge in
allen Qualitaten, einschliel3lich schwer zerspanbarer

Technische Daten KASTOmaxcut A 20
f’,‘”}rﬁbfre":h 90° (B xH) mm 2.060 /2.060 x 2.060
Spannbereich mm 500 - 2.060

{\[IiBBe fﬁ‘)”dma“h'”e mm 9.800 x 7.620 x 5.495
G_(_esamtanschlusswert/ KW 40722
Sdgemotorleistung

Schnittgeschwindigkeit stufenlos | m/min 8-80
Werkzeugabmessung 17.424 x 80 x 1,6
(Option) (17.424 x 100 x 1,6)

KASTOmaxcut AM 8x22

GrolRbandsagemaschine fur Aluminium.

KASTOmaxcut AM ist die ideale Sagemaschine fur die
wirtschaftliche und vollautomatische Bearbeitung
von Aluminiumplatten mit einer Dicke von min. 6-200
mm. Je nach Maschinenausfuhrung konnen Alumi-

Werkstoffe (z.B. Titan, Hasteloy, Inconel): Durch ihre
extrem schweren Bauart ist sie fur den mittleren bis
sehr schweren Produktionseinsatz ausgelegt und far
Bi-Metall- und Hartmetallbandern geeignet.

niumblocke mit einer Abmessung von max. 2.200 x
850 mm und Blocklangen bis 4.100 mm bearbeitet
werden.

e e Date KASTOmaxcut AM 8x22
Schnittbereich (H x B)
90° mm 850 x 2.200
Spannbereich waagrecht mm 1.200 - 2.200

Male Grundmaschine (LxBx H) | mm 13.450 x 9.000 x 3.670

GrofRe des Tisches (L x B) mm 4.100 x2.400
szsamtanschlusswen/ KW 107/ 75
Sdgemotorleistung

Schnittgeschwindigkeit stufenlos | m/min 400 - 4.000

Werkzeugabmessung (Option) mm

* ohne Spaneforderer

17.018 x80x 1,1 (1,3/1,6)

KASTOvertical

Produktionsbandsagen

Rationelles Sagen von kleinen Blocken, Platten und Probeschnitten.

Der Spezialist unter den Langschnitt-Sagen. Durch den verfahr-
baren Materialauflagetisch ist ein schnelles und sicheres Hand-
ling des Materials gewahrleistet. Schnittgeschwindigkeit und
Sagevorschub sind stufenlos einstellbar, die Bandarmfuhrung
ist hydraulisch hohenverstellbar.

e e Date KASTOQvertical
Schnitthoéhe (mit BandControl) mm 600 (560)
[HxT]

Schnittlange max. / Schnitttiefe mm 1.260 / 680
LIl mm 3.110 x 1.950 x 3.050
(L x BxH)

Gesamtanschlusswert/Sagemotorleistung kW 6,0/4,0
Schnittgeschwindigkeit stufenlos m/min 12-120
(KASTOvertikal M) (50 - 500)
Werkzeugabmessung mm 5450 x41x 1,3
(Option) 5450 x 54 x 1,3

KASTOhba U / A

GroRRbandsagemaschinen mit breitem GrofRRenspektrum.
Die Oberteil-Verbundkonstruktion aus Stahl und Mi-
neralguss ermoglicht der KASTOhba Maschinen-
baureihe eine extreme Steifigkeit. So werden eine
hervorragende Schwingungsdampfung und hohe
Sagegeschwindigkeiten sowie eine vorbildliche Prazi-
sion erzielt. Die exakten, wartungsarmen FUhrungen
garantieren dabei Bestandigkeit, lange Einsatzzeiten
und hohe Wiederholgenauigkeit.

KASTOhba U 10x12
KASTOhba A 10x12

Technische Daten

KAsTn

KASTOhba U 13
KASTOhba A 13

KASTOhba U 13x17
KASTOhba A 13x17

Schnittbereich (B x H)

90° (@ /M) mm 1060/1060x 1060
Materialvorschublange einfach mm 2100

Mafe Grundmaschine* (L x B x H) mm ;) ;88 i g 3;8 i gfég
Gesamtanschlusswert/Sagemotorleistung kW 20/ 11
Schnittgeschwindigkeit stufenlos m/min 12-90
tKr?ertz’este Reststlicklange im Automatikbe- mm 100
Werkzeugabmessung mm 11430x80x 1,6

* ohne Spaneforderer

1320/1320 x 1320
2100

1700 x6000x3710
5720x6050x3710

20/ 11

12-90

100

12780x80x 1,6

1320/1320x 1720
2100

1700 x 6450 x 3.710
5720 x 6450 x3.710

20/ 11

12-90

100

13460x80x 1,6




Block-/Plattensagen

Block-/Plattensagen

Blockbandsagen KASTObloc U/ A und KASTObbs U / A KASTOcross U/ A

Effektivitdt und Okonomie beim Querteilen von Platten.
bzw. Hartmetallbandern konnen alle Materialqualita- Die KASTOcross \Vertikal-Bandsagemaschine flr
ten, einschliel3lich schwer zerspanbare \Werkstoffe, Stahlhandel, Werkzeug- und Formenbau bietet ge-
wie z. B. Titan, Hastelloy, Inconel, mit hohen Zerspa- gleichen
nungsleistungen gesagt werden.

GrolRe Abmessungen effizient trennen.

Die Blockbandsagemaschinen KASTOb/oc und KAS-
TObbs ermoglichen es durch die Langschnittarbeits-
weise, aus Walzblocken bzw. -platten, Vierkant- oder
Flachmaterialien unterschiedlicher Querschnittmale

und in geringen Werkzeug- und Investitionskosten.
Die gute Zuganglichkeit sowohl zum Material als
genuber Horizontalbandsagemaschinen auch zum Bedienpult beschleunigt den Rustvorgang.

Arbeitsbereichs Vorteile in der schnellen Bearbeitung

zu konfektionieren. Durch den Einsatz von Bi-Metall-

. KASTObloc U & KASTObbs U 3x20  KASTObbs U 4x16 - - -
Technische Daten KASTObbs U 5x10  KASTObbs U 6x76 Da U 4x12 U 6x16 U 6x20 U 6x25
KASTObloc A 5 KASTObbs A 3x20  KASTObbs A 4x16
Schnittbereich (H x B)
Schnittbereich Hohe x Tiefe 580 (540) x 660 420 (360) x 2.060 520 (460) x 1.660
(H x T) (mit BandControl) mm 250 x 660 420 (360) x 1.960 520 (460) x 1.550 S0 103 S0 BB 2 AR 90° mm 410 x 1.270 660 x 1.660 660 x 2.060 660 x 2.560
Schnittlange mm 500 2700 ST oL 3.000 - 6000 3.000 - 7.000 Lo i Spanefordereru Podest | 6274x2.892x2794  8840x2400x3885  8840x2400x3885 10245 x 4340 x 3910
Gesamtanschlusswert W 6,0 ;(5) 75 75 75 Gesamtanschlusswert/Sagemotor kW 10/4 18/7,5 18/7,5 18/7,5
Schnittgeschwindigkeit stufenlos m/min 12-120 12-120 12 -120 12-120
Schnittgeschwindigkeit .
stufenlos B B : - B dgebandabmessung . x54x1, ; x 54 x1, . xb4x1,
m/min 17-110 12-120 14-75 12-120 14-75 Sagebandab . 017 % 41 X 13 10.693 x 54 x 1,6 10.693 x 54 x 1,6 11,582 x 54 x 1,6
(Option) : g (10.693 x 67 x 1,6) (10.693 x 67 x 1,6) (11.582 x 67 x 1,6)
Werkzeuaabmessun mm 5450 x 41 x 1,3 8.670x41x 1,3 8.331 x67x 1,6 7.440 x 54 x 1,6 8.331 x54x 1,6
9 9 5.450 x 54 x 1,3 9.754 x 54 x 1,3 8.331 x54x 1,6 7.440 x 67 x 1,6 8.331x 67 x 1,6
Technische Daten A 4x12 A 6x16 A 6x20 A 6x25
Schnittbereich (B x H)
e e Date KASTObbs U 8x70  KASTObbs U 8x20 KASTObbs U 70 KASTObbs U 12x15  KASTObbs U 20 90° m 410 x 1.270 660 x 1.660 660 x 2.060 660 x 2.560
) ' . 3 2.060 (2.120) x 2060 Materialvorschublénge einfach (Opt.) | mm 600 (1.500 / 3.000) 750 750 750
Schnlttberelch Hohe x Tiefe mm 920 (860) x 1060 920 (860) x 2.060 1.120 (1.060) x 1.320 (1.260) x 2.060 (2.120) x
(H x T) (mit BandControl) 1.060 1.5660 1.800 MaR it St FogEsi
' (Lax g}’(“'H) panetorderer u.rodes mm  5505x5780x2.780  8.610x4.010x3.920  8.610x4.010x3.920  9.840 x 4.740 x 3.885
3.000
Schnittlange (Option) mm 3.000 - 6000 6000 (4.000/5.000/ 3.000 - 7000 3.100/4.100 Gesamtanschlusswert/Sdgemotor kW 10/4,0 18/7,5 18/7,5 18/7,5
6000)
Schnittgeschwindigkeit stufenlos m/min 12-120 12-120 12-120 12-120
Gesamtanschlusswert kW 7,5 7,5 7.5 5,5/8,0 11
Kirzeste Reststlcklange (autom.) mm 25 (35) 25 (35) 25 (35) 25 (35)
Schnittgeschwindigkeit .
/ 14-75 14-75 14-75 14-75 8-80
stufenlos m/min Ségebandabmessung o e 10.693 x 54 x 1,6 10.693 x 54 x 1,6 11.582 x 54 x 1,6
(Option) : g 10.693 x 67 x 1,6 10.693 x 67 x 1,6 11.582 x 67 x 1,6
Werkseuaabmessun - 7.440 x 54 x 1,6 9.754 x 54 x 1,6 7.772 x 54 1,6 10.260 x 67 x 1,6 I
9 g 7.440 x 67 x 1,6 9.754 x 67 x 1,6 7.772 x 67 x 1,6 10.260 x 80 x 1,6 : d

10




Produktionskreissagen

Produktionskreissagen

KASTOflex U KASTOflex F

Flexible, vollautomatische Gehrungskreissagemaschine.
Die Gehrungskreissage fur das Trennen von Rohren
und Profilen bei kleinen bis groRen Abschnittstuck-
zahlen, verschiedenen Abschnittlangen und beidsei-
tiger Gehrung. Geeignet fir automatische Stangen-
nachladung und Abschnittsortiereinrichtungen.

Far Werkstatt: Universell, schnell und prazise

Die halbautomatische Kreissage KASTOflex U steht
fur hohe Leistungsanspriuche in Werkstatt und Be-
trieb, zum Sagen von Profilen, Rohren und Vollma-
terial, sowohl im 90° als auch im beidseitigen Geh-
rungsschnitt. Sie ermaoglicht ein schnelles Spannen
des Werkstucks Uber Taster mit hydraulischem Lang-

Kurzhub-Vertikalspannstock. Der Schwenkbereich e e Date KASTOflex F
des Drehtisches betragt 180°. Schnittbereich (B x H)
90° (@ /mm / W) mm 150 /200 x 100/ 140 x 140
(+-) 45° mm 145/160 x 80/ 120 x 120
SEiaEEn (5241 (+-) 60° mm 115/120 x 60/ 100 x 100
50° (o /mm /W) m 1507350 x 251140 x 140 Materialvorschublange einfach (bei 90 / bei 40°) mm 2.030/1.970
b mm 1457280307120 x120 MaRe ohne Spaneforderer (L x B x H) mm 4.800 x 1,500 x 1.900
{+-) 60° mm 140/170x50/110x 110 Gesamtanschlusswert | Sdgemotorleistung kW 6/8|1,4/22
MafRe ohne Spaneforderer (L x B x H) mm 1.795 x 1.400 x 1.900 S ieleh siuenles m/min 10— 60
Gesamtanschlusswert | Sdgemotorleistung kW 6/8(1,4/22 Kiirzeste Reststiicklnge (bei 90 / bei 40°) m 35/ 95
Schnittgeschwindigkeit stufenlos m/min 10-60 Sageblattdurchmesser mm 350
Sageblattdurchmesser mm 350

KASTOwa C / M

Sagen in Grof3serien, schnell und kostengunstig.

Kreissageautomat zum Sagen von genauen Abschnit-
ten in Grofserien aus Stahl (C), Messing, Kupfer und
Aluminium (M). Die einmalige Anordnung des Sage-
getriebes und die Vierpunkt-Werkstuckspannung
garantieren klrzesten Sagehub. Schneller Stangen-
nachschub und hydraulisch gedampfter Abschnitt-
messanschlag sowie schnelles Takten gewahrleisten
eine hohe Ausbringung von prazisen Abschnitten und

KASTOflex A

Flexibilitat und Effizienz bei Serienschnitten.

Wirtschaftlicher, universeller Kreissageautomat fur hohe
Leistungsanspruche in Werkstatt und Betrieb, haupt-
sachlich zum Sagen von Profilen und Rohren, automa-
tisch im 90°-Schnitt und manuell im beidseitigen Geh-

rungsschnitt. hohe Verfugbarkeit.
e e Date KASTOflex A

Schnittbereich (B x H) g e Date KASTOwa C 7 KASTOwa M 9
90° (@ /M / W) mm 150 /200 x 100 / 140 x 140 Schnittbereich (B x H)
(+-) 45° mm 145/160 x 80 /120 x 120 o/mm /N mm 156-70/15-60/15x15-70 x 60 15-80/15-80/15x15-120x 75
(+-) 60° mm 115/ 120 x 60/ 100 x 100 Werkstoff Stahl NE-Metalle
Materialvorschublange einfach (bei 90 / bei 40°) mm 2.030/1.970 Sageblatttyp Hartmetall besttckt HSS-Vollstahl / HM bestickt
MaRe ohne Spaneforderer (L x B x H) mm 3.660 x 1.200 x 1.900 Platzbedarf Grundmaschine ohne Spaneforderer mm 1.000 x 1.600 x 2.050 1.000 x 1.600 x 2.050
Gesamtanschlusswert | Sdgemotorleistung kW 6/8(1,4/22 Sagemotorleistung kW 5,5 15
Schnittgeschwindigkeit stufenlos m/min 10-60 Schnittgeschwindigkeit stufenlos m/min 40 - 160 200 - 1.200
Kurzeste Reststlicklange (bei 90 / bei 40°) mm 35/95 Ségeblattdurchmesser mm 250/ 285 250/275/315




Produktionskreissagen Produktionskreissagen

KASTOspeed C 9/ M 9 KASTOvariospeed C 15/ C 18

Hochleistung im Eiltempo: Kreissageautomaten der Vollautomatische Produktionskreissage fur hohe

Baureihe KASTOspeed
CNC-Hartmetall-Kreissageautomat zum Hochleis-

Leistungsanspruche.

CNC-gesteuerter, vollautomatischer Produktionskreis-
sage-automat in schwerer Bauart, zum Trennen von
Vollmaterial, Profilen und Rohren in allen Qualitaten,
einschliel3lich schwer zerspanbarer \Werkstoffe im
HSS- und Hartmetallbetrieb.

tungssagen von genauen, rechtwinkligen Abschnit-
ten aus hochlegierten und warmebestandigen Stah-
len mit Zugfestigkeiten bis 1.400 N/mm?. Alternativ
auch geeignet fur den HSS-Betrieb (mit Vollstahl-
HSS-Sageblattern) zum Sagen z. B. von Stahlrohren

e e Date KASTOvariospeed C 15/ C 18

und Profilen mit Minimalmengen-Schmiersystem.

Schnittbereich (B x H) mm

Technische Daten KASTOS,DGEJO’ ¢9 KASTOS,OEJGO’ M9 90° (@ /mm ) mm 10 - 105/140/152, 20 - 180 / 10x10 - 130/140/155x90 / 20 x 20 - 180 x 140

Schnittbereich (8 x H) Materialvorschub in einem Hub mm @ < 152 mm: 7 - 2.000 /@ > 152 mm: 10 - 2.000
90° (6 /mm /W) mm 15-90/15-80/15-80 15-80/15-80/15-75 Platzbedarf Grundmaschine mit Spaneférderer,
ohne Sicherheitsabschrankung mm SO 2SR X 20
Male inkl. Spaneforderer (L x B x H) mm 1.600/1.950/2.150 1.600 x 1.950 x 2.150
Gesamtanschlusswert/Sagemotorleistung KW 12 25 Gesamtanschlusswert/Sagemotorleistung kW 28/185
Ssmee e W 75 18,5/15,0 Schnittgeschwindigkeit stufenlos m/min 14-140/16-165/18-180/20 - 200
Schnittgeschwindigkeit stufenlos m/min 16-178/18-203/20 - 225 680 — 3.100 / 750 — 3.400 / 850 — 3.900 Werkzeugabmessung (Opt.) mm HM 360 /HM 425 /HM 460 (HSS 370 /HSS 425/ HSS 480)
Sageblattdurchmesser mm 250/285/315 250/275/315

KASTOgripspeed C 10
KASTOspeed C 15/ M 15

Hochleistungs-Kreissageautomat mit Vorschub-
Grofsserien fur Materialquerschnitte bis 150 mm zangen-Technologie.
Kreissageautomaten der Baureihe KASTOspeed 75
erfullen hochste Anspruche an Leistungsstarke und
Wirtschaftlichkeit beim Sagen von Stahl mit Zugfes-
tigkeiten bis ca. 1.400 N/mm?, auch von hochlegier- tall-Einweg-Sageblattern und 2,5 mm Schnittbreite.
ten Stahlen mit Hartmetall-Einwegsageblattern und ~ zum Sagen von NE-Metallen, mit HSS- und/oder hart-

HSS Vollstahl-Sageblattern. Die Version M 75 wird  metallbestickten Sageblattern eingesetzt.

Kreissageautomat zum schnellen Sagen von genauen
Abschnitten in GroRRserien aus Stahl mit Zugfestigkei-
ten bis 1.400 N/mm?2, auch hochlegiert mit Hartme-

e e Date KASTOgripspeed C 10
Schnittbereich (B x H) mm
e e Date KASTOspeed C 15 KASTOspeed M 15
90° (@ /M / W) mm 15-102 / 15x15-102x80 / 15-80
Schnittbereich (B x H)
Materialvorschublange einfach mm 500
90° (@ /m / W) mm 20-153/20-135/20-135 20-153/20-135/20-135
Materialauflagehohe mm 1.100
MaRe inkl. Spaneférderer (L x B x H) mm 1.700/2.500 / 2.050 1.700/2.500 / 2.050
Platzbedarf Grundmaschine mit Spaneforderer mm 1.560 x 3.026 x 2.237
Gesamtanschlusswert kW 25 40
Gesamtanschlusswert/Sdgemotorleistung kW 19/11
Sagemotorleistung kW 18,56 30
Schnittgeschwindigkeit stufenlos m/min 20— 145 /24— 165/ 26 - 180 830 — 3.500 / 900 — 3.600 /1.025 — 4.100 SN gEEns e il iy 17-175
Ségeblattdurchmesser mm HM 360 / HM 425 / HM 460 HM 360 / HM 425 / HM 460 Werkzeugabmessung () mm 360




Langgut-/Blechlagersysteme und Sagezentren
Effektiver Materialfluss in Industrie und Handel

Wie steigert man heute die Wirtschaftlichkeit von Ein-
und Auslagervorgangen? Mit Produkten von KASTO.
Sie ermoglichen erhebliche Rationalisierungspoten-
tiale fur alle Branchen!

Denn verkurzte Zugriffszeiten bedeuten auch kurzere
Lieferzeiten und eine hohere Lieferbereitschaft — und
das bei weniger Personaleinsatz. Schneller Zugriff,
hohe Raumausnutzung und gute Lagerubersicht cha-
rakterisieren alle Produkte von KASTO.

Ob Stapeljoch-System, Sagezentrum, Kommissio-
nier- oder Produktionslager, ob Uberfahrlager oder
Wabenbauweise: KASTO-Kunden kennen ihre exak-
ten Lagerbestande und profitieren von reduzierter Ka-
pitalbindung durch minimierte Lagerbestande. KAS-
TO bietet die komplette Anlage aus einer Hand und
stellt auch den optimalen Anlagen-Service sicher.

KASTO Lagersysteme nutzen die 3. Dimension — das
heifl3t: die Hallenhohe wird genutzt. Oft wird dadurch
wertvolle Hallenflache frei, die dann fur produktive
Zwecke genutzt werden kann.

Der Trend zu kleineren LosgrofRen und zur Lieferung
Just-in-time bedeutet mehr Aufwand furimmer kleine-
re Einzelauftrage. Nur durch effektive Lager- und Kom-
missionier-Systeme ist diese Entwicklung wirtschaft-
lich tragbar. Zusatzlich schont eine automatische
Lagerung das Material beim Handling und verringert
die Unfallgefahr im Vergleich zur Arbeit mit Staplern
oder Hallenkrananlagen.

{|
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Lagerraum wirtschaftlicher nutzen

Je exakter ein Lager-System dem Bedarf entspricht,
desto wirtschaftlicher arbeitet es. Darum bietet KAS-
TO ein breites Angebot an unterschiedlichsten Lager-
systemen, die an die individuellen Bedurfnisse und
die architektonischen Bedingungen angepasst wer-
den konnen.

Das Spektrum reicht vom unkomplizierten Stapel-
joch-System bis zum vollautomatischen Lager mit

Anbindung an das PPS-System eines Unternehmens.
Viele Lagersysteme konnen auch Hallen tragend aus-
gefuhrt werden, wobei die Stahlbau-Konstruktion mit
Dach- und Wandelementen verkleidet wird.

KASTO- UNICOM-  KASTO-
be UNIBLOC UNITOWER  UNITOP UNIGRIP  UNILINE
ecostore PACT center
Stgs:tlgorﬁhf Turmlager Turmlager Uberfahr-Lager Wabenlager Langslager Wabenlager Wabenlager
Beladung / 6/9t 1,2t/3,0t 1-5t 07-5t 1-3t 1-51 1-8t 05-5t
Lagerplatz
il e ab10 Platzen G5 72P8Ze 45 qoopiaze 8071500 p 00 plitze  ab8OPltze  ab500 Plitze b 50 Plétze
LagergroRRe BL 5 - 52 Platze Platze
. . LG6,5m
Einlagerlangen 3-24m BL3/4m 3-14m 3-14m 3-8m 25-4 3-14m 3-12m
Wirtschattliche bis 5'm bis 8 m 4-24m 4-25m 4-12m 4-25 4-26m 3-10m
Systemhohe
Gebaudetragende nein nein i i ia ia ia nein
Konstruktion moglich ! ! ! ! !
Anzahl Zugriffe pro/h 1-20 1-15 1-30 10-32 10- 40 20 - 30 20 - 60 5-20
(pro RBG)
Langgut Langgut Langgut Langgut Langgut
Lagergut Blech Blech Blech Langgut Langgut Blech Blech Langgut
Teil-integrierte Sage- ia ia 3 ia i ia ia i
maschinen moglich- ) ) ] ] ) ! ! )
VoII—|nt_egr|ert¢_ S_age nein nein eingeschrankt ja ja eingeschrankt ja ja
maschinen méglich
17
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Stapeljoch-System UN/IBLOC

Einfach, aber wirkungsvaoll

Ideal fur Langgut, Bleche und andere sperrige Gu-
ter. Wo automatische Langgutlager nicht wirtschaft-
lich sind, ist das Stapeljoch-System UN/BLOC eine
sinnvolle Losung. Denn oft erfordern kleine Lager-
volumina und kleine bis mittlere Umschlagszahlen
lediglich eine Transporteinrichtung, bei der einfacher
Zugriff, geringer Flachenbedarf und unkomplizierte
Bedienung im Mittelpunkt stehen. Fur den konven-
tionellen Umstapelbetrieb mit UN/BLOC genlgen
einfache, moglichst pendelberuhigte Hallenkrane mit
zwei Haken. Die geeigneten Materiallangen fur das
Stapeljoch-System UN/BLOC liegen zwischen 3 und
24 m.

System mit Ausbaumaoglichkeiten

Mit UNIBLOC E bietet KASTO eine manuelle Einfach-
traverse mit gepruften Sicherheitskettengehangen fur
das KASTO Transportjoch UNIVERSAL. Die manuel-
le Mehrfachtraverse UN/BLOC U erlaubt das Mehr-
fachumstapeln von bis zu drei Lagen gleichzeitig und
kann zum automatischen Umstapeln nachgerustet

werden.

Bis zu drei Stapeljochpaare mit je 400 mm nutzba-

rer Hohe konnen Uber die rein mechanische Greifer-
funktion gemeinsam transportiert werden. Fur das
Ein- und Ausklinken wird nur die Hub- und Senkbe-
wegung des Kranes bendtigt.

Far den Zugriff auf Einzelstabe: Magnet-Traverse
UNIBLOC F.

Ein in die Traverse integrierter Elektromagnet ermog-
licht bei der KASTO Magnettraverse UN/BLOC F den
direkten Zugriff auf magnetisierbare Einzelstabe ohne
ein Umhangen der Traverse. Auch diese UN/BLOC-
Variante verflugt Uber eine Einrichtung zum Mehr-
fachumstapeln. FUr die seitliche Materialentnahme
bei nebeneinanderstehenden Jochen sind einklapp-
bare Greifer im Angebot.

Automatisches Mehrfachumstapeln mit der Traverse
UNIBLOC A.

In Verbindung mit einem am Boden fahrenden KAS-
TO Regalbediengerat in Portalbauweise oder einem
Automatikkran mit Pendelberuhigung ermoglicht das
Stapeljoch-System UN/BLOC A eine zusatzliche Be-
schleunigung der Umlagervorgange. Bis zu drei Joche
ubereinander konnen gleichzeitig transportiert werden.

Ihre Vorteile auf einen Blick

Fur kleine Lagervolumina und kleine bis mittle-
re Umschlagszahlen

Mehrfachumstapeln von bis zu drei Lagen
gleichzeitig

Ideal fur Langgut, Bleche und andere sperrige
Guter

Schnell und sicher Mehrfachumstapeln mit UN/BLOC A.

Transportjoch UNIVERSAL: transportierbe
mittels Einfach- und Mehrfachtra

UNIBLOC

Einfacher Zugriff, geringer Flachenbedarf und
unkomplizierte Bedienung

Flar das Ein- und Ausklinken wird nur die Hub-
und Senkbewegung des Kranes benotigt

KASTOlogic organisiert die Material- und
Lagerortverwaltung

ransportjoch AUTO-
n Ausrichten der Joche
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KASTOecostore fur Langgut- und Blechformat
Kompaktes und standardisiertes Lager.

Lagerraum wirtschaftlich nutzen. Das standardisier-
te Lager eignet sich fur alle Anwendungen mit einer
hohen Vielfalt an Materialien, die im Format Lang-
gut oder Blech gelagert werden konnen. Durch die
hohenoptimierte Fachaufteilung wird eine hohe La-
gerdichte auf kleinstem Raum erreicht. Dies fuhrt zu
mehr Ordnung, Sauberkeit und Sicherheit.

Alle Vorteile auf einen Blick:

Das automatisierte Turmlager ist in ein- und doppel-
seitiger Ausfuhrung erhaltlich. Die Systemhohe reicht
von 3 bis 8 Metern und kann wahlweise mit Kasset-
ten zur Lagerung von Langgutmaterial oder Flach-
paletten zur Aufnahme von anderen LagergUtern wie
Boxen, Paletten, Werkzeugen etc. ausgestattet wer-
den.Stangen, Rohre, Profile und Vollmaterialien bis zu
6,5 Meter Lange konnen bevorratet werden. Pro La-
gersystem konnen bis zu 3 unterschiedliche Hohen-
einteilungen definiert werden.

Die Lastaufnahmemittel besitzen eine Tragfahigkeit
von jeweils bis zu 3 Tonnen, werden automatisch ein-

KASTOecostore

Ihre Vorteile auf einen Blick

Zeitersparnis durch direkten Zugriff ohne zu- Geringer Flachenbedarf durch konsequente
satzliche Hubmittel Hohenausnutzung
Hohenvariable, modulare Palettenauflagen fur Maschinennah aufstellbar

verschiedene Beladehohen

Bis zu drei verschiedene Beladehohen zur Aus-
Kostengunstiges, automatisiertes Lager fur al- wahl

les im Langgut- oder Blechformat in einseitiger
oder doppelseitiger Ausfihrung

(WIS LY

und ausgelagert und mit einem Hubwerk auf die opti-
male Be- und Entladehohe gebracht. Dadurch ist kein
zusatzliches Hubmittel, wie etwa ein Gabelstapler, zur
Kassettenauslagerung erforderlich. Das sorgt fur kurze
Zugriffszeiten und eine ergonomische Arbeitsweise.

)
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Robuste Rollenketten stellen einen langlebigen und
wartungsarmen Betrieb sicher. Ein umfassendes Si-
cherheitskonzept beugt Fehlfunktionen vor und ver-

hindert kostspielige Stillstandzeiten.

Langgut-Variante in Doppelausfuhrung (Option) Stationarer Hubwerksantrieb mit Gleichlaufwelle

Optionen: T ontrlle sowis Stahibau mit Geaufiage, Faetts it Steckbatzen (Opton). Einlagerhilfe zum Freihub des Beladegutes (Option).

m  Steckbolzen fur Paletten zur Sicherung gegen
Verschieben des Lagerguts

m  Einlagerhilfe mit Aushubbolzen zum Auspacken
von Blech und fur ein besseres Handling des Be-
ladeguts mittels Stapler oder Kran

®m  Automatiksteuerung mit Schutzeinrichtung

m  Erweiterung der Standardsteuerung um Artikel-
und Bestandsverwaltung

m  Stationswagen manuell verschiebbar zur ricksei-
tigen Be-/Entladung des Lagersystems

m  Seitenstiele fur C-Profil-Kassetten zur Anpassung
der Beladehohe
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Turmlager UNITOWER

Platz sparende Lagerlosung fur Langgut, Blech,

Paletten und vieles mehr

Einsatzgebiete fur UN/TOWER sind z.B.. Puffer-
lager in der Fertigung oder kleine Lagermengen in
Stahl- und anderen Handelsgeschaften. Aber auch
in Schlossereien, Fensterbaubetrieben u.a. optimiert
das Kompakt-Kassettenlager UNITOWER den Mate-
rialfluss — und das nicht nur fur Langgut!

Der UNITOWER eignet sich sowohl fur Stabmateria-
lien oder Profile als auch fur Paletten oder Kasten, die
mit allen Arten von Waren beladen werden konnen.
Auch als Insellosung oder mit kundeneigenen Trans-
portgestellen zeigt dieses System seine Starken.

Vorteile bei Kosten und Steuern

KASTO setzt fur die Kompakt-Kassettenlager UN/-
TOWER grundsatzlich nur vorgereckte, wartungs-
arme Prazisionsrollenketten ein. Sie sind nicht nur
zuverlassiger als Stahlseile, sie Uberzeugen auch mit
deutlich niedrigeren Wartungskosten. Auch nutzt ein
UNITOWER den eingesetzten Strom sehr effektiv, da
im Gegensatz zu Paternostersystemen nicht das ge-
samte Lagervolumen, sondern nur die gewunschte
Kassette bewegt wird. Die gebaudetragende Konst-

ruktion eines UNITOWER (und vieler anderer KASTO
Lagersysteme) spart zusatzlich Platz und Steuern:
Wird die Stahlkonstruktion mit Blechen oder Beton-
platten wetterfest verkleidet, entsteht eine Einheit,
die steuerlich gunstiger abgeschrieben werden kann!
Auch Grubenlosungen in den Boden sind zur Erweite-
rung der Lagerkapazitat realisierbar.

FuUr Lasten bis zu b t

Einfache Bedienung und schnelle Bereitstellung fur
Lasten bis zu 5 t pro Kassette. Die Standardausfuh-
rung des UN/TOWER bietet eine Lagersteuerung mit
Fachvorwahl und ist auf Wunsch ausbaufahig zur
Bestandsverwaltung auch fur mehrere Artikel pro
Kassette. Der UN/TOWER ist als einseitiger Tower
und als doppelseitiger Tower bis 24 m Hohe liefer-
bar. Durch Einbau mehrerer Aus- und Einlagerstatio-
nen ist zeitparalleles unabhangiges Arbeiten mog-
lich. Die Steuerung erlaubt eine Bestandsverwaltung
nach Meter, Kilogramm oder Stuckzahl mit Material-
Identnummern. Ein Anschluss fur KASTO/ogic sowie
das kundenseitige Warenwirtschaftsystem ist vorbe-
reitet.

Ihre Vorteile auf einen Blick

Als Pufferlager in der Fertigung oder fur kleine
Lagermengen

Im Blechlager sind verschiedene Beladehohen
moglich

Deutlicher Flachengewinn durch Gebaudever-

kleidung und Grubenlosung

]

UNITOWER fur Langgut, Doppelturm.

UNITOWER B erweitert auf zwei Regalbediengerate.

UNITOWER

Geringer Wartungsaufwand und hohe Zuver-
lassigkeit

Einfache Bedienung und schnelle Bereitstel-
lung fUr Lasten bis zu 5 t pro Kassette

Uber Rollenbahnen kann der UN/TOWER an
eine Sage angebunden werden

\ 9

Querstation-Kettenforderer mit Aushub.

Vakuumeinrichtung
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Langgutlager UN/TOP

ldeale Raumausnutzung, sichere Lagerfuhrung

Kennzeichnend fur das automatische Hochregal-La-
gersystem UN/TOP fur Langgut ist das auf dem La-
gerblock fahrende Regalbediengerat. Das System in
geschlossener Blockbauweise erlaubt einen schnel-
len Zugriff auf selbsttragende Kassetten. Rechner-
gesteuert bietet UN/TOP jederzeit einen perfekten
Uberblick tber den Lagerbestand und kann das an-
geforderte Langgut je nach SystemgroRe alle 120 Se-
kunden an die Entladeeinrichtung abgeben.

Individuell angepasste Ein- und Ausgabestationen
aus dem KASTO ,Baukasten” sorgen fur die Anpas-
sung an den unternehmensspezifischen Material-
fluss. Durch die optionale Integration einer automa-
tischen Stabvereinzelung und den Anschluss an eine
KASTO CNC-Sagemaschine entsteht ein flexibles Fer-
tigungssystem.

Im vollautomatischen Betrieb mit minimalem Perso-
nalbedarf arbeitet ein UN/TOP Langgutlager auferst
wirtschaftlich und zuverlassig. Und das auf lange
Sicht: die verschleil3- und servicearmen Hubwerke
sind mit Prazisionsrollenketten ausgestattet.

Uberzeugende Funktionalitat
und hohe Lebensdauer

Zusatzlicher Lagerraum ohne aufwendigen Neubau:
Auf die Stahlkonstruktion des UN/TOP konnen Dach
und Wande montiert werden. Die Hohe des UNI/-
TOP ist unabhangig von der Hohe des anschliefden
den Gebaudes, kann dieses also auch tUberragen. Ein-
und Auslagerung konnen direkt an der Schnittstelle
zu einer bereits bestehenden Produktionshalle erfol-
gen. Diese Losung bietet unter Umstanden Vorteile
bei der steuerlichen Abschreibung.

Technische Daten

® Hohen von 4 bis 25 m

® [agervolumen bis zu 8.000 t

m Lasten bis zu b t/Kassette

m Kassettenlangen von 3 bis 12 m

m  Hallen tragende Ausfuhrung moglich

® Integrierte Wageeinrichtung (Option)

=  Materialflussgerechte Anbindung an KASTO CNC-
Sagemaschinen (Option)

= Komfortable Lagerverwaltung durch KASTO/ogic

Ihre Vorteile auf einen Blick

In Verbindung mit einem Unterfahrwagen wird
das Langgutlager UN/TOP zu einem schnellen
Kommissioniersystem.

Integrierte Wageeinrichtung (Option)

Materialflussgerechte Anbindung an KASTO
CNC-Sagemaschinen (Option)

Das Kettenhubwerk des Regalbediengerates:
robust und langlebig.

Langsstationen konnen am Boden oder in
beliebiger Hohe eingebaut werden.

UNITOP

Im vollautomatischen Betrieb mit minimalem
Personalbedarf

In die Kassettenaufnahme integrierte
Wagezellen ermoglichen eine automatische
Bestandfuhrung (Option)

Selbsttragende Kassetten

Einlagerstation mit Materialanschlagportal und integrierter Aushubein-
richtung gewahrleistet einfaches Einlagern mittels Hubstapler.

Fir hochste Zuverlassigkeit: Hubkette mit Schlaffkettensicherung.
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UNILINE

Palettenlager UNILINE

Lagersystem fur flachige und volumenhafte Produkte

Dynamischer Lagerpuffer: UNI/LINE Lagersysteme
von KASTO stehen fur Flexibilitat bei der Planung
von automatischen Lagersystemen in unterschied-
lichen Bereichen. Typische Anwendungsbereiche
sind: Blechlagersysteme zur Kommissionierung im
Stahlhandel, Anbindung von Blechbearbeitungsma-
schinen fur mannarmen Betrieb oder als Logistikzen-
trum zur Lagerung von Gitterboxen, Werkzeugen und
sonstigen Materialien zur logistischen VerknUpfung
unterschiedlichster Arbeitsbereiche in Fertigungsbe-

Raumhohe als Wirtschaftlich-
keitsfaktor

Das UNILINE Lagersystem von KASTO ermoglicht
eine optimale Ausnutzung der Raumhohe. Durch die
schmale Bauweise ist das Langslagersystem optimal
geeignet fur Hallen, in denen wenig Breite zur Verfa-
gung steht. Die geringen Anfahrmalie des Regalbe-
diengerates sorgen daflr, dass moglichst viel Raum
far Lagerzwecke genutzt wird.

Ihre Vorteile auf einen Blick

Hochste Lagerdichte durch effektive Raumnut-
zung fur beste Flachennutzung

Schnelle Palettenwechselzeiten durch vollauto-
matischen Betrieb fur kurze Bearbeitungszeiten

Modularer Aufbau des Lagersystems fur eine
schnelle und wirtschaftliche Anpassung bei
Veranderungen des Kapazitatsvolumens

UNILINE

Vollautomatisches Handling fur schnelles Kom-
missionieren von Auftragen aller Art im Handel

Vollautomatisches Handling bei blechbearbei-
tenden Betrieben fir hohe Maschinenauslas-
tung bei gleichzeitig mannarmem Betrieb

Permanente Bestandsfuhrung fur optimale Be-
standskontrolle

=
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trieben. Automatische Kommissionierstation mit Vakuum-
Transportanlage.

Lagerung von Blechpaketen und Auslagerstation zur manuellen Beschickung
einer Laserschneidmaschine.

Auspacktisch mit Verschieberahmen sowie Ein- und Auslagerstation. Ein- und Auslagerstation auf drei Stockwerken.

Viele Aufstellmaoglichkeiten Zuverlassige, bewahrte Kom-

ponenten fur jeden Anwen-
Dieses Lagersystem ist als eigenstandige Einheit in ~ dungsfall:
einem vorhandenen Gebaude aufstellbar, auf VWWunsch
kann die Stahlbaukonstruktion auch als gebaudetra- Paketforderstrecken wahlweise mit Kunststoffbe-
gende Silokonstruktion mit Dach- und Wandverklei- legung
dung ausgefuhrt werden. Das KASTO Léangslager m Kommissioniergerate mittels Vakuumtraverse
UNILINE ist als einseitiges oder doppelseitiges La-

oder Magnethebeeinrichtung, ausgefihrt als Li-
gersystem konzipiert und nimmt auf Systempaletten nien- oder Flachenportal
Traglasten bis 5.000 kg pro Lagerplatz auf. Integrierte Papierabsaug- und Schreddersysteme
Integrierte Umreifungs- und Verpackungsanlagen
Integration von Etikettiersystemen

Komfortable Lagerverwaltung durch KASTO/ogic
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Kassettenlager UNIGRIP

Schnell, kostengunstig und kompakt

Einfach effektiv: Waben-Langgutlager UN/GRIP. Fur
Systemhohen bis 12 m und Lasten bis 3 t pro Kas-
sette ist das System UN/GRIP eine gute Wahl. Denn
es bietet alles, was ein Lagersystem wirtschaftlich
macht — und das bei niedrigen Investitionskosten.
Die geringen Anfahrmale des Regalbediengerates
ermoglichen eine sehr gute Raumnutzung und kur-
ze Bereitstellungszeiten. Die Kassetten konnen durch
Kassettenteiler, Auskleidung der Materialauflage oder
Bodenbleche an die individuellen Anforderungen an-
gepasst werden.

Vollautomatische Lagerung

Die vollautomatische AusfUhrung UN/GR/P bringt die
~Ware-zum-Mann”. Die Lasttraverse kann je nach
Anzahl der erforderlichen Lagerbewegungen mit ein
oder zwei Kassettenlagerplatzen ausgerustet werden.
Bei zwei Lagerplatzen sorgt das KASTO Wanderkas-
settenprinzip flr optimiertes Fahrverhalten, kurze
Wege und minimale Leerfahrtanteile. Ergebnis: hohe
Bereitstell-Leistungen beim Ein- und Auslagern sowie
beim Kommissionieren.
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Technische Daten

Hohen von 4 bis 12 m

Lagervolumen bis zu 500 Platze

Lasten bis zu 3 t/Kassette

Kassettenlangen von 3 bis 8 m

Hallen tragende AusfUhrung moglich

Integrierte Wageeinrichtung (Option)
Komfortable Lagerverwaltung durch KASTO/ogic
Integrierte Logistiklosung durch Anbindung an
das Host-System des Unternehmens
Materialflussgerechte Anbindung an

m KASTO CNC-Sagemaschinen (Option)

Ihre Vorteile auf einen Blick

Individuelle Anpassung durch Kassettenteiler,
Auskleidung, Materialaufnahme oder Boden-
bleche

Hohe Bereitstell-Leistungen beim Ein- und
Auslagern sowie beim Kommissionieren

Geringen Anfahrmalie des Regalbediengerates

ermoglichen eine sehr gute Raumnutzung

Moderner Stahlbau inklusive: UN/GR/P Regalanlage.

Einfach einhdngbare Seitenwande fur labiles oder empfindliches Material.

UNIGRIP

Langlebig und verschleifsarm: Gleiter aus
Spezialkunststoff

Hallen tragende Ausflihrung moglich

KASTO Wanderkassettenprinzip flur optimier-
tes Fahrverhalten

Regalbediengerat mit Zugeinrichtung fur den

zuverlassigen Kassetten-Transport o
UNIGRIP Querstation: fur einfaches Ein- und

Auslagern an der Regalstirnseite.




UNICOMPACT

i

Wabenlager fur Langgut oder Blech UNICOMPFEACT

Fur kurzeste Bereitstellzeiten und grofl3e Lageraufgaben

Im Waben-Langgutlager UNICOMPFPACT ermoglicht
KASTO eine hervorragende Raumausnutzung auch
fur bereits bestehende Hallen, z. B. klassische Hallen
des Stahlhandels. Denn die geringen Anfahrmalfde
des Regalbediengerates sorgen daflr, dass mog-
lichst viel Raum fur Lagerzwecke genutzt wird. Nach
dem Prinzip ,,Ware-zum-Mann” stellt das Langgutla-
ger UNICOMPFACT die angeforderten Waren schnell
an den Ausgabestationen bereit. Ein umfangreiches
Stationsangebot steigert die Effektivitat fur individu-
elle Sage- und Kommissionieraufgaben fur Volimate-
rialien oder Profile aus Stahl, Aluminium, Kunststoff
oder Nicht-Eisen-Metallen.

Wanderkassettenprinzip

Das KASTO Wanderkassettenprinzip senkt die Zahl
der Fahrbewegungen und ermoglicht — in Verbin-
dung mit schnellen Antrieben — Bereitstellzeiten
von ca. 60 Sekunden. Und das bei einer System-
grolte von 2000 Kassetten! Die wichtigsten Bau-
steine des Wanderkassettenprinzips sind auf der
mechanischen Seite zwei simultan arbeitende Kas-
setten-Zugvorrichtungen, steuerungsseitig sorgt eine

durchdachte Programmierung fur kurze Wege und
damit fur niedrige Bereitstellzeiten.

Technische Daten

®m Bauhohen 4-26 m

m Kassette fur 1-8 t Nutzlast

®m |agervolumen ca. 500-8.000 Kassetten (entspricht
ca. 500-40.000 t)

m Kassettenlangen von 3 bis 14 m

®  Auch Hallen tragende Ausfuhrung moglich

m  Einfache BenutzerfUhrung, z.B. mit Barcode-Einga-
be

m |ntegrierte Wageeinrichtung (Option)

m  Komfortable Lagerverwaltung durch KASTO/ogic

® [ntegrierte Logistiklosung durch Anbindung an
das Host-System des Unternehmens

Ihre Vorteile auf einen Blick

Hochste Lagerdichte durch effektive Raumnut-
zung sorgt fur beste Flachennutzung

GrolRe Lagerhohen bis 26 m

Schnelle Kassettenwechselzeiten durch voll-
automatischen Betrieb flr kulrzeste Bearbei-
tungszeiten

Datenlichtschranke und Laserachse sorgen fur sichere Datenuber-

tragung und storungsfreie Positionierung des Regalbediengerates.

Wabenlager fur Blechlagerung im Stahlhandel.

UNICOMPACT

Vollautomatisches Handling fur den Handel
sorgt fur schnelles und kostengunstiges Kom-
missionieren

Ubersichtliche Materialordnung fiir mehr
Sicherheit und bessere Disposition

Optimale Bestandskontrolle durch permanente

Inventur

Das Kommissioniergerat ermaoglicht eine ergonomische und schnelle
Materialentnahme.

Wabenlager fur Langgut/Blech mit vollautomatischer
Blechkommissionieranlage
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Sagezentrum KASTOcenter

Vollautomatisch, mannlos Sagen

Effektivitat, die sich schnell amortisiert: KASTO Sa-
gezentren. Die Materialversorgung der integrierten
Sage erfolgt Uber die Regalbediengerate, die von
dem KASTO Warehouse Management System ge-
steuert werden. Hierbei werden KASTO spezifische
(mathematische) Algorithmen angewendet, die eben-
so das selbststandige Rucklagern und die Bestands-
verwaltung umfassen. Dieses flexible Fertigungs-
zentrum fur die Sagerei bietet KASTO komplett mit
Lager, Sage, Steuerung und Service aus einer Hand!
Ergebnis: hochste Zuverlassigkeit und minimale

lager werden Einzelstabe schnell und automatisch
entnommen und zuruckgelegt. Das Kassettenlager
bietet zusatzlich eine effektive Raumnutzung und
einen hohen Mengenumschlag. Das Bereitstellen
von Einzelstangen aus einem im Kassettenlager ge-
lagerten Kassette geschieht durch Verwendung einer
Stangenvereinzelung auftragsbezogen und vollauto-
matisch.

Technische Daten

Ihre Vorteile auf einen Blick

Die speziell geformte KASTO Lasttraverse ent-
nimmt und transportiert jeweils genau eine
Stange aus den Kragarm-Fachern

Regalbediengerat in Portalbauweise

Im KASTOcenter Vario Kombination aus ver-

schiedenen Beladehohen maoglich.

Regalbediengerat in Portalbauweise mit

KASTOcenter

Kombination aus Einzelstangen- und Kasset-
tenlager moglich.

Hochste Zuverlassigkeit und minimale Neben-
zeiten durch perfekt aufeinander abgestimmte
Einzelkomponenten

Vollautomatisches Handling von Staben

Die KASTO Schnellwechselstation minimiert die Nebenzeiten

Wartungssteg beim Auftragswechsel.

Nebenzeiten durch perfekt aufeinander abgeStimmte Einlagerrollenbahn flr den Materialtransport. Integrierte KASTO Kreissdgemaschine mit KASTOsort.

Einzelkomponenten. Ein solches Sdgezentrum leistet ~ ® Materialgewicht bis zu 2,5 t/Einzelstab _— pa— .~ : S —

so viel wie 3 bis 7 Einzelsagen! m  Durchmesser der Stabe: 20-400 mm ' ~ ; ;

®m Vollautomatisches Handling von Staben mit 0,45-

12 m Lange

Zusatzliche Flexibilitat ® Integrierte KASTO Band- oder Kreissdgemaschi-
nen, optional mit Hartmetallsagewerkzeug

Wird zum Einzelstangenlager ein Kassettenlager be- ~ ® Kurze Span-zu-Span-Zeit bei Auftragswechsel

notigt, lasst sich das KASTOcenter einfach mit einem  ® Komfortable Lagerverwaltung durch KASTO/ogic

KASTO Kassettenlager (UNICOMPACT, UNITOP oder ~ ®m Anbindung des Roboterhandlingsystems KASTO-

UNITOWER) kombinieren. Diese Kombination verbin- sort moglich

det die Vorteile von Kragarm- und Kassettenlagerung

zu einer universellen Losung, die einer grofRen Zahl

von Anforderungen gerecht wird. Aus dem Kragarm-




KASTOsort

KASTOsort

Handling-Kompetenz fur Sagemaschinen und Lager-
technik durch von KASTO integrierte Industrieroboter

KASTOsort bietet die Moglichkeit, die komplette Ab-
schnittvielfalt Threr KASTO-Sagemaschine ohne zu-
satzlichen Bedienaufwand zu palettieren — oder an
weitere Bearbeitungssysteme zu Ubergeben.

Die Erfahrung aus der Integration von weltweit Uber
100 Industrierobotern an Sagesystemen, die hochfle-
xible Programmstruktur und innovative Greifkonzepte
erlauben eine unerschopfliche Vielfalt an Moglichkei-
ten. Egal ob Flachmaterial, Scheiben oder Rundsta-
be gestapelt, entgratet oder markiert werden sollen:
Das System reagiert dank der dezentral selbstorga-
nisierten Programmlogik und des mehrstufigen Grei-
ferwechselkonzeptes intelligent auf jede neue Ab-
schnittabmessung.

Es ist weder ein Teach-In, noch jegliche Art der Pro-
grammierung durch den Anwender erforderlich. Alle
bendtigten Informationen erlangt das Robotersystem
durch die Kommunikation mit lhrem ERP-System
oder den vor- bzw. nachfolgenden Maschinen. Dies
sichert die Flexibilitat Ihres Systems und macht Sie

bereit fur die Zukunft.

KASTOsort ist stringent in die KASTO-Systemwelt
integriert. Dies ermoglicht dem Bedienpersonal eine
ebenso einfache wie anschauliche Uberwachung und
Kontrolle des Robotersystems im laufenden Betrieb.

Zur Vervollstandigung lhrer Automatisierungswuin-
sche kann das Roboterhandlingsystem durch Fol-
geprozesse erweitert werden. Neben den Hand-
habungsprozessen wie Palettieren, Beladen und
Kommissionieren stehen Ihnen folgende Prozesse zur
Verflgung:

Anfasen, Entgraten
Zentrierbohren

Reinigen, Aussaugen von Rohren
Wiegen, (Langen-) Messung
Etikettieren, Bedrucken
Nadelmarkieren

uvm.

KASTO/ogic und KASTO/ogic mobile

Fur alle Lagervorgange

Warehouse Management
made by KASTO

Ob voll automatisiertes Hochregal- oder manuelles
Lager, die Warehouse Management System (WMS)
Software Suite KASTO/ogic unterstutzt |hre Arbeits-
prozesse und hilft, diese effizient zu gestalten.

Aufbauend auf dem Grundmodul sind die nach fol-
genden Module verflugbar:

®  materialflow: Steuerung autom. Lagersysteme
m  stock: Bestandsverwaltung mit Untergruppen:

m |ogistic: Weitere logistische Funktionen

®m production: Fertigungsverwaltung

B manualstore: Verwaltung manueller Lager
B automation: Maschinenintegration
m  statistics: Statistiken zur Systemanalyse
KASTOlogic ermoglicht die Integration von Sagema-
schinen und Materialhandlinglosung aus dem Hau-
se KASTO sowie von fuhrenden Fremdherstellern.
Die integrierte Auftrags- und Fertigungsverwaltung
verbessert den Uberblick Uber die Auslastung der
angebundenen Arbeitsmaschinen mit Fokus auf die
Bereiche Sagen, Stanzen und Laserschnitt. Schnitt-
stellen zu gangigen ERP-Systemen vervollstandigen
die Automatisierung der Arbeitsprozesse.

Mobile Losung zur Verwaltung
manueller Lager

In manuellen Lagern ist es oft schwierig, Informatio-
nen Uber das eingelagerte Material zu erhalten. Die
Folge kann falsch abgelegtes oder etikettiertes Ma-
terial sein, was lange Suchzeiten verursacht. Auch
Beschadigungen werden meist nicht erfasst, was zu
kostenaufwendigen, zusatzlichen Prozessschritten
fahrt.

Mithilfe von KASTO/logic mobile Ubernimmt das Sys-
tem die Verwaltung des Lagers. Die hausintern ent-
wickelte App fur mobile Endgerate ermoglicht dem
Benutzer, samtliche Vorgange wie Ein- und Umla-
gerungen, Kommissionierungen, Versand- und Be-
standsinformationen per Smartphone oder Tablet an
das etablierte Lagerverwaltungssystems KASTO/ogic
und somit das kundeneigene ERP zu Ubermitteln.

Hauptmenu Auftragsbearbeitung Zielfachsuche




KASTO - Sagen. Lager. Mehr.

Kompetenz auf ganzer Linie

Seit fast 180 Jahren steht KASTO fur Qualitat und
Innovation. Neben Metallsagen und automatischen
Lagersystemen fur Langgut und Blech bietet KASTO
kundenindividuelle Materiallogistiklosungen. Abge-
rundet wird das Produktportfolio durch intelligente

Sagemaschinen von KASTO

Das KASTO-Sageportfolio umfasst Bugel-, Band- und
Kreissagen von der Werkstattsage bis zu leistungs-
starken Vollautomaten. www.kasto.com/saegen

KASTO-Service

elle Betreuung sind selbstverstandlich. KASTOretrofit
passt |hre bewahrten Systeme den aktuellen Erfor-
dernissen an. www.kasto.com/service_de

lhr KASTO Partner:

Softwarelosungen und den kompetenten KASTO-Ser-
vice. Durch die kontinuierliche Entwicklung neuer
Technologien und eine permanente Optimierung von
Maschinenkonzepten ist KASTO heute Weltmarktfth-
rer beim Sagen und Lagern von Metall.

Lagerlosungen von KASTO

Schneller Zugriff, hohe Raumausnutzung und gute
Lagerubersicht charakterisieren alle Lagersysteme
von KASTO. www.kasto.com/lager

KASTO bietet zahlreiche digitale Automatisierungs-
[osungen, um die Metallverarbeitung und Lagerung

leistungsfahiger, flexibler und kosteneffizienter zu ge-
stalten. www.kasto.com/smart_de

KASTO Maschinenbau GmbH & Co. KG

Industriestr. 14

DE-77855 Achern
KASTO®

+49 7841 61-0
kasto@kasto.com
www.kasto.com
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